2)RAFINE YAG URETIMI:
(NACE GRUP:10.41 Siv1 ve kat1 yag imalat)

Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 01.09.2020 tarih ve 21 sayili karart ile verilen yetkiye
istinaden 19.02.2021 tarih ve 043 sayili karar1 ile kabul edilmigtir.
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KAPASITE HESABI :

a) Batch rafinasyon
Notralizasyon:
Bag usulii ¢alisan notralizasyon (rafinasyon) tesislerinde rafine ve topraklama kazan hacimlerinin %
80’1 faydali hacim olarak alinir. Yag yogunlugu 0,92 kabul edilir. Degisik yag cinslerine bagli olarak
rafine kazaninda 24 saatte 6-8 saatte 1 sarj alinir.

Kapasite(rafinasyon)= V(M?) x 0,80 x d (0,92 gr/cm3) x 1000 (kg/m3) x (sarj sayisi) x 300 giin
=.....(Kilogram/y1l)

Topraklama kazanlarinin nétralize kazanlardan farkli olmasi durumunda her kazan icin 2 saatte 1 sarj
kabul olunur.

Deodorizasyon (koku alma):

Deodorizorler i¢in faydali hacim, kazan hacminin % 65°1 olarak alinir. Yag yogunlugu 0,92 olarak
kabul edilir. Deodorizasyon 180° C’nin iistiinde ve 10 mm Hg mutlak basing altinda yapiliyorsa
deodorizorden her 6-8 saatte 1 sarj alinir. Sicaklik veya vakumlardan biri daha diisiikse sarj siiresi 8
saat olarak kabul olunur.

Paslanmaz ¢elik kazanlarda 210° C’nin iistiinde ve 6 mm Hg mutlak basing altinda her 4 saatte 1 sarj
alinir.

Kapasite(deodorizasyon)= V(M?) x 0,65 x d (0,92 gr/cm3) x 1000 (kg/m3) x (sarj sayis1) x 300
giin = .....(Kilogram/yil)

Vinterizasyon (Kislandirma)
Sogutma sekli ve tesisin kapasitesi, sogutma sartlar1 ve filtre kapasitesi goz oniinde bulundurularak
kapasite tespit edilir.

b)Kontinii rafinasyon: Bu tesislerde fabrika garantisi g6z Oniine alinir ve yerinde 1 saat siire ile
kronometraj yapilarak kapasite olgiiliir. Kapasite hesabi 24 saat, 330 giin lizerinden yapilir.

K =M (kg/saat) x 24 saat x 330 giin

K:Tesisin ham yag isleme kapasitesi
M:Tesisin saatlik ham yag isleme kapasitesi

KAPASITE TESPITI:

Hamyag isleme kapasitesi yukaridaki esaslara gore ve darbogazlar géz Oniinde tutularak ayri ayri
tespit edilir.

Rafinasyon kayiplari; ham yagin ihtiva ettigi serbest yag asitleri, tortu, fosfatit, nem, vax igerigine
gore degisir. Ortalama kalitedeki bir ham yag icin kayip miktarlari tabloda verilmistir

Uretilen rafine yag kapasitesi ise tabloda belirtilen toplam rafinasyon kayip miktarlar1 diisiilerek
hesaplanir.

Toplam rafinasyon kaybinin nétralize asamasindaki kismi, susuz net soap stock kabul edilir.
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Notralizasyonda sulu olarak ¢ikan soap stock %25’e kadar yagli madde igerir. Dolayisi ile notr
kaybinin 4 kat1 kadar soap stock ¢ikmis olur. (Isletmeden ¢ikan, ticari degeri olan bu iiriin soap stock
olarak adlandirilir.)

Rafine yag miktar1 = Islenen hamyag miktar1 x (100 — toplam kayip orani)/100
Sopstok miktari = islenen hamyag miktar1 x Notralize kayip oran1/100 x 100/25 (%25 yagl)

Uretilebilecek soap stock ve deodorize destilat iiriin miktarlari:

Kontinii rafine yag iiretiminde elde edilecek soap stoc ve deodorize destilat miktarlari; islenen
ham yaglarin % FFA igerigine ve rafinasyon proses tiirlerine ( kimyasal, soguk ndtralizasyon,
fiziksel) gore degisiklik gosterir. % 1- 1,5 FFA’l1 ortalama kalitedeki ham yagin islenmesi
esnasinda, proses ¢esitlerine gére % 6 Toplam rafinasyon kaybi icinden elde edilen bu tiriinlerin
oranlar1 asagidaki araliklarda gergeklesir:

Uriin adx Kimyasal Rafinasyon Soguk Notralize Fiziksel Rafinasyon
Soap stock (%25 yagl) % 6 — 16 % 10 -20 -
Deodorize Destilat % 0,1- 0,8 %0,2-1 %1-4

(Not: Misir yaginda deodorize destilat orani % 2-6 arasinda ¢ikabilir.)

Rafine Yag Uretimi toplam kayip
Miktarlar (susuz)

Notralize | Bag¢ Rafinasyon | Kontinii Kismi
kayb1 % % toplam kayip | Rafinasyon Rafinasyon
% toplam kayip % toplam kayip
Aygicegi, 3 8 6
Keten,Ketencik
Kanola 3 6
Soya 3 8 6
Ham Pamuk 6 12 9
RBD Palm ve 1-3
tiirevleri
Ham misir 6 9
Degum misir | 4 7

ihtiyag: Maddeleri (islenen hamyagin beher tonu icin azami miktarlar):

Tasfiye topragi (Aycicegi i¢in) 10 Kilogram
Tasfiye topragi (Pamuk ve soya yagi igin) 20 Kilogram
Sud kostik (kat1) 10 Kilogram
Siilfirik asit 10 Kilogram
Fosforik asit (% 85°lik) 4 Kilogram
Filtre bezi 0,1 Metre
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Sitrik asit 0,15 Kilogram
Aktif Karbon 1 Kilogram
Perlit veya kizelgur (Vinterizasyon/filtrasyon yardimei malzemesi) 10 Kilogram

Not: Ihtiya¢c malzemelerinde kullanilabilecek max. miktarlar belirlenmistir. Firmalar bu
miktarlar1 asmamak iizere kapasite raporlari hesaplarinda kullanabilir.

Ornek hesap

Kontinii rafine tesisinin kapasitesi 61.500 ton/y1l dir.(Aygicek)
Kullanilacak ham ham Ayc¢icek yagi: 61.500 ton/y1l

Uretilecek Rafine yag miktari= 61.500 x %94= 57.810 ton/yil
Uretilecek soap stok miktari: 61.500 x %3 x100/25 = 7.380 ton/y1l

(Notr kaybr toplam kayip iginden %3, soap stock %25 yagli alinmistir.)

Ornek Kayip Hesabi:

* Notralize kayb1: %3

* Agartma Kaybi= Kullanilan Toprak miktar1: % 0,5
Yagh Agartma Keki Yag Orani: % 30
Yag Kayb1: 0,5/ %70 x % 30 =% 0,21

* Deodorize Kaybi= Giren FFA :% 0,2
Cikan FFA : % 0,1
Deo. Destilat FFA : % 50
Yag Kaybi : (0,2-0,1) / %50 = %0,2

* Vinterize Kayb1 = Kullanilan Perlit : % 0,8
Yaglh Perlit Yag: % 75
Yag Kayb1:0,8/%25 x% 75=%24

» Seperator yikama ve vakum sularindaki kayiplar= % 0,19
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